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Fatores que influenciam o

projeto da embalagem

No artigo anterior, discutimos
um procedimento que visava explo-
rar, no projeto, uma possibilidade
de redugio de custo da embalagem.
Comentamos o fator empilhamento
e procuramos mostrar a vantagem
de se usar um método misto, inicial-
mente com superposi¢do colunar
das embalagens nas primeiras ca-
madas e, nas seguintes, a adogéo do
sistema cruzado. Isso permite uma
melhor “amarracdo”, aumentando
a estabilidade das varias camadas
sobrepostas.

Com o mesmo proposito, outro
fator deve ser explorado no projeto:
o dimensionamento. As dimensdes
da caixa (comprimento, largura e al-
tura) guardam, entre si, uma relacio
que determina o tamanho da chapa
de papeldo ondulado necesséria
para fabricarmos a embalagem que
esta sendo projetada.

Vamos tomar como exemplo o
modelo de caixa mais fabricado
— aquele conhecido como caixa
normal. Esse modelo ¢ codificado
na norma de classifica¢do de em-
balagens de papeldo ondulado da
ABNT com o nimero 0201. Para

se chegar a largura da chapa de
papeldo ondulado necessaria para
a fabricagdo da caixa, somam-se
largura e altura. O comprimento
da chapa é obtido somando-se duas
vezes a largura mais duas vezes o
comprimento. O segredo para se
obter a menor area para a chapa
de papeldo ondulado necesséaria
para a fabricagiio da caixa estd em
verificar se € possivel trocar, por
exemplo, 0 comprimento pela altura
ou mesmo a largura pela altura. Se
essa nova situagdo ndo dificultar o
enchimento da caixa, é possivel, em
muitos casos, obter uma economia
pela diminui¢do da area da chapa
de papeldo ondulado necessdria.
Tal procedimento ja ¢ bastante ex-
plorado nas caixas conhecidas como
WA, que sdo fornecidas abertas ¢
contam com maquinas apropriadas
para posicionar o conteudo, dobrar a
chapa nos vincos correspondentes e,
em seguida, selar a embalagem.

A alteragdo na sequéncia das
medidas determinara também uma
alteragdo no posicionamento do con-
tetido. Muitos produtos a serem em-
balados, porém, permitem tais alte-
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ra¢bes sem criar dificuldades nesta
etapa final das linhas de produgdo.
Cabe ao projetista da embalagem,
entretanto, verificar com o usuario
se a mudanga proposta é viavel.
Um argumento forte para a aceita-
¢Ao da mudanga é o custo menor da
embalagem — algo de grande inte-
resse para o usuario. Qutro ponto
importante consiste na economia
do material necessario para a fa-
bricagdo da embalagem, também
no aspecto relacionado ao meio
ambiente. &




